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STRUTTURE IN ACCIAIO
— IL COSTRUTTORE DELLE STRUTTURE METALLICHE HA L'OBBLIGO DI FORNIRE GLI ESTREMI DELL’ATTESTATO DI AVWENUTA DICHIARAZIONE
DI ATTMITA’ RILASCIATO DAL SERVIZIO TECNICO CENTRALE PRIMA DI INIZIARE A COSTRUIRE LE STRUTTURE NEL CENTRO DI TRASFORMAZIONE. 00 17.05.11 Emissione per appalto MR MR N
MATERIALI PROTEZIONE rev data descrizione redaz contr autor
— ACCINIO PER USO STRUTTURALE: 52750 — STRUTTURE ZINCATE A CALDO
— VM T.E. UNI 5737: CLASSE 8.8
— BULLONI E DADI: CIASSE 8.8
— RONDELLA ELASTICA UNI 1751
SPECIFICHE SALDATURE SERRAGGIO BULLONI studioreggio ngegneria civie
— PER SPESSORI < 5mm SALDATURE CONTINUE E PIENA PENETRAZIONE — SE NON INDICATO | BULLONI DOVRANNO ESSERE SERRATI
— PER SPESSORI > 5mm SALDATURE CONTINUE E CON a = 0,8 DELLO CON COPPIE INFERIORI O UGUALl A: 12051 Alba (Cn) - via Coppa 3/b
SPESSORE MINIMO DA COLLEGARE M12: 40 Nm M14: /0 Nm M16: 100 Nm tel. 0173.441368 - fax 0173.229976
— IL SALDATORE DEVE ESSERE QUALIFICATO (UNI EN 287 P.1) M20: 200 Nm  M24: 300 Nm e-mail: reggio@oikosweb.com
— IL PROCESSO DI SALDATURA DEVE ESSERE QUALIFICATO (UNI EN 288 P.3) P.IVA 03101910044
— PREPARAZIONE DEI LEMBI SECONDO UNI 11001 ing. massimo reggio
— ELIMINARE OGNI TRACCIA DI OSSIDO DALLE ZONE DI SALDATURA
— IL CONTROLLO DI QUALITA' DI SALDATURA VA DOCUMENTATO DAL COSTRUTTORE




